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Hylatechnik HYLATECHNIK
Paul Chrubasik GmbH

Gewerbegebiet lisfeld-Sid HYLATECHNIK
Robert-Mayer-StraBe 7 Paul Chrubasik GmbH

Robert-Mayer-StraBBe 7
74360 lisfeld

D-74360 lisfeld Telefon +49 (0) 70 62 — 90 57 -0
Telefax +49 (0) 70 62 — 90 57 -57
E-Mail: info@hylatechnik.de
http://www.hylatechnik.de

Fragebogen Schnittschlagdampfung
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Presse hydraulisch [] mechanisch [_]
Einstdnder [ ] Doppelstéander ] 4-Séulen| ]
FADIIKAL ...ttt e e
INENNKIATE........ et kN
SIOBEIAUDIANGE ..ot mm
LK el gl o 5= I mm
SIOBEIGIOBE. ...ttt mm
ArbeitsgeSCAWINAIGKEITE ™...........unee s mm/s
Einlegearbeiten [] Automatischer Betrieb []
max. Hubzahl theoretisch (im Durchlauf).................ccccccooeeeeeiiieinen. /min.
Max. eff. Hubzahl (Stoppbetrieb)..............eeeeeeeeeeeiiciiiieiaaeeeeee /min.
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Werkzeuge

notwendige SIANZKraft.............eeeeee e oo e kN
Einlauftiefe des ldngsten Schnittstempels (ab Aufsitzen des ersten Stempels
auf das Stanzgut, DiS U.T.).......oooeeuueeeeeeeeeeeeeeee e eeeiiee mm
Stanzgut Blech [] sonstiges []
=TS 10 (= | N/mm?
) o7 (= mm

Grund fir die Schnittschlagddmpfung

LEMMMUNQOIUNG <. aree s []
Erhéhung der Werkzeugstandzeiten ................occcccueeeeeeeeeieicciieeeeeeee []
Schonen der Presse, bzw. FUNAAMENTE...........ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeans []
Dimensionierung

fir die Nennleistung der PreSSe ... []
TP QAS WEIKZOUG ... []

Ist in der Presse neben dem Werkzeug Platz fir dieStandardddmpfer
vorhanden? jal] nein[]

Wenn nicht, bitte eine Skizze liber die Platzverhéaltnisse beifiigen!

* die gréBte StéBelgeschwindigkeit, mit der die Schnittschlagddmpfer
verdrdngt werden.
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